PLITTING
AGHINE

LABORATGRIUMI HASITOGEP MINTADARABOK
KESZITESEHEZ GUMI KESZTERMEKEKBEL,
LABORATGRIUMI MERESEK CELIARA

SZABVANYOK: ASTM DI056; ASTM D3183; EN 608II-I-I; IEC
BOBII_I_I; IS0 23528;
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INSTRUMENTS

A berendezés lehet6vé teszi kivant vastagsagu min- manyag termékek esetében. « Integralt kenés a kés alsd és felsé felliletén

tak kialakitasat egy adott késztermékbdl kiindulva. Fobb jellemzék + Akés kézi Uton, mikrométeresen pozicionalhato,
A hasitani kivant darabot a motorral hajtott fém ete- + A megmunkalt darab maximalis szélessége 300 igy ellenstlyozhatd a kés kopdsanak hatdsa
t6gorg6k kozé helyezziik, majd a vagokeés, amelynek mm + A vagas pontos helyzete és szimmetridja a beépi-
helyzete 0,01 mm pontossdggal szabalyozhato, + Allithat6 vagasi vastagsag (0,5 és 8 mm kozétt) tett optika segitségével nyomon kovethetd.
vizszintesen széthasitja a darabot. - Vezérl6panel digitélis kijelz6vel, amelyen a vagasi + CEjelolés

A berendezés kialakitasa a gondos tervezésnek ko- vastagsag 0,01 mm felbontédssal allithato. Tartozékok

szonhetéen nagy pontossaggal dllithatd vastagsagu + Alul és feliil motorral hajtott, acél etet6gorgék Eltdvolithaté szell6zteté egység. Kendfolyadék.

és sima fellilet( mintak készitését teszi lehetévé, véltoztathaté sebességgel (0,9 /1,8 / 2,8 m/min)

30 és 75 kozotti Shore A keménységu gumi és - Mikrométeres élez6 eszkoz

Working width: 300 mm Adjustment of cutting thickness: Digital display with 0.01 mm resolution
Minimum cutting thickness: 0.5 Feed: Manual feed speed selection: 0.9, 1.8,2.8 m/min

Maximum cutting thickness: 8 mm Aspiration Unit (optional): Removable aspiration unit. Power 250 W
Sharpening system: Sharpening device with micrometric drive integrated in the Lubrication Unit: Automatic lubrication unit with lubrication tank
machine
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